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LA VOLONTE D'INNOVER

Q0

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions Intérieures Utiles Dimensions Extérieures
Largeur 1062 mm 1148 mm
Profondeur 787 mm 844 mm
Hauteur 835 mm 985 mm
CHARGE v Poids a vide : 56 Kg

v Charge maximum : 800 Kg

CONCEPTION v Maille de fond : 116 x 27 mm

v Maille des panneaux : 132 x 54 mm

v Gerbage statique : 4/1 pour 800 kg

v Gerbage dynamique: 1/1 prévu pour ligne mécanisée (emboxage)
v Repliable / hauteur pliée 290 mm

CAPACITE + 500 bouteilles Bourgogne

FINITION v Revétement: Zingage blanc renforcé
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